	Инструкция по сборке комплектов ЦПГ на двигатели ЯМЗ 

Комплекты запчастей для двигателей ЯМЗ предназначены для установки в двигатели размерностью 130,0 мм. Гильзы по внутреннему диаметру распределены по мере возрастания размера на 3 группы, обозначенные буквами А, Б, Ж. Маркировка размерной группы гильз производится на верхнем торце ударным способом.

Поршни по наружному диаметру юбки распределены по мере возрастания размера на 3 группы, обозначенных буквами А, Б, Ж. Маркировка размерной группы поршней производится на днище поршня ударным способом.

Поршневые пальцы на размерные группы не разбиваются.

Для обеспечения оптимального зазора при комплектовании гильзы с поршнем используются детали одной размерной группы.

На поршневых кольцах номинального размера маркируется краткое наименование предприятия-изготовителя «КЗМД» и слово «ВЕРХ» для колец несимметричного сечения, определяющее ориентацию кольца в канавке поршня по отношению к днищу поршня.

При монтаже поршневых колец в последовательности установки на поршень должны соблюдаться следующие требования:

1. Маркировкой «КЗМД» или «ВЕРХ» и «ВЕРХ 1» расположить к днищу поршня. 

2. Кольца одинакового исполнения (вариант комплектации) установить во вторую и третью канавки поршня. 

3. Замки смежных колец развернуть в противоположные стороны. 

4. Стык расширителя маслосъемного кольца расположить напротив замка кольца.

Для исключения поломок поршневых колец при установке на поршень монтаж колец должен производиться при помощи специальных приспособлений. Величина разведения замка должна обеспечить свободное перемещение кольца вдоль поршня до установки в соответствующую канавку поршня.

Руководство по обкатке двигателей ЯМЗ 

В начале обкатки двигателя необходимо проверить подачу масла к подшипникам коромысел и герметичность уплотнения форсунок в головках цилиндров. После пуска двигателя проверить герметичность соединений в системе питания двигателя топливом.

Температура воды, выходящей из двигателя, должна поддерживаться в пределах 75-95 С. При этом разность температур воды в правом и левом рядах цилиндров не должна превышать 5 С.

Температура масла в поддоне должна поддерживаться с помощью технологических масляных радиаторов в пределах 80-95 С.

При работе прогретого до нормальной температуры двигателя свечение лампы сигнализатора масляного фильтра не допускается на всех режимах работы двигателя. В противном случае необходимо заменить фильтрующие элементы.

Давление масла в магистрали при температуре масла 80-95 С должно быть в пределах 5-7 кгс/см при частоте вращения коленчатого вала n=2100 об./мин. и не менее 1 кгс/см при n=500-600 об./мин.

На время обкатки и испытания в поддон двигателя, корпус топливного насоса высокого давления и корпус регулятора частоты вращения заливается масло М10Г2К до верхних меток указателей уровня масла.

Двигатель, прошедший заводскую обкатку и испытание, должен иметь контрольную карту с указанием номера стенда, времени начала и окончания обкатки и испытания, причины остановки, обнаруженные недостатки и дефекты, произведенные исправления и регулировки.

Обкатку и испытание можно начинать, убедившись в исправности двигателя, наличии топлива, охлаждающей жидкости и масла в соответствующих системах.

Режимы горячей обкатки под нагрузкой 

№
этапа 

Частота вращения коленвала, об./мин. 

Нагрузка, кВт. (л. с.) 

Время, мин. 

  

  

ЯМЗ-240 

ЯМЗ-240Б 

ЯМЗ-240Н 

ЯМЗ-240П 

ЯМЗ-240 

ЯМЗ-240Б 

ЯМЗ-240Н 

ЯМЗ-240П 

1 

1500 

0 

0 

0 

0 

5 

5 

5 

5 

2 

1600 

53(72) 

53 (72) 

74(100) 

59 (80) 

10 

10 

30 

30 

3 

1700 

106(144) 

106(144) 

147(200) 

118(160) 

10 

15 

30 

30 

4 

1800 

154(210) 

147(200) 

206 (280) 

176(240) 

20 

20 

30 

30 

5 

1900 

198(270) 

176(240) 

265 (360) 

206 (280) 

20 

20 

25 

25 

6 

2000 

239 (325) 

- 

313(425) 

235 (320) 

5 

- 

5 

5 

Режимы повторных испытаний (для высоконагруженных двигателей) 

№
этапа 

Частота вращения коленвала, об./мин. 

Нагрузка, л. с. 

Время, мин. 

  

  

ЯМЗ-240 

ЯМЗ-240Б 

ЯМЗ-240Н 

ЯМЗ-240П 

  

1 

1000 

0 

0 

0 

0 

5 

2 

1600 

50 

50 

80 

50 

5 

3 

1600 

100 

100 

100 

100 

5 

4 

1800 

180 

180 

240 

240 

5 

5 

2000 

240 

- 

320 

320 

5 

6 

2100 

300 

- 

400 

360 

5 

Режимы приработки двигателей ЯМЗ-236, ЯМЗ-238 

Стадия приработки 

Частота вращения коленвала, об./мин. 

Нагрузка, л. с. 

Время, мин. 

  

  

ЯМЗ-236 

ЯМЗ-238 

Холодная 

500
700 

-
- 

-
- 

40
30 

Горячая
без нагрузки
под нагрузкой
 

1000
1100
1300
1500
1700

 

-
38
51
83
127

 

-
50
68
110
170

 

15
25
20
30
20
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